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@ Tone pour crible vibrant ou d secousses et proc6dd de fabrication d'uno tefle 

^ LMnvention conceme une toile pour crible vibrant ou'k 
secousses destin6e notamment t la s6paratlon ou au crl- 
blage des dfeblals de forage, du type constltu6 d'un quadril- 
lage & mallles d6fini par des tils dechalne (2) etdetrame (3) 
entrecrois6a, et un procfedd pour aa fabrication. 

Selon I'Inventlon. la telle est au molns en partle consti- 
tute de nis de chatne (2) et de frame (3) r6alls6s avec une 
Ame (2^.3,) en acier qui est revfttue d'un galnage (6) pour 
constltuer des fils composites qui sort munis d'ondulatlons 
M permanentes, et qui sonl entrecrolsfis de telle sorte que les 
%^ ':-^...^^t ««..««i*..a»t HoQ rrane ts\ d'arrfit de Dositionne- 
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ondulations constituent des crans (5) d'arret de posltionne- 
ment aux endrolts du crolsement d'un fil de chatne et d un f il 
de frame permettant une bonne retenue des file entre eux 
sans fixer autrement les fils de chaine et les fils de trame 
auxdits endrolts du crolsement. 

Cette telle est particull6rement adapt6e aux cribles de 
separation et de callbrage des d6blais de forage. 
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"Toile pour crible vibrant ou k secousses et proc6d^ de fabri '" 
cation d'une telle toile " . 

L' invention concerne une toile du type k mailleSf 
destin^e notamment k ^quiper les cribles animus de mouvement 

5 de vibration utilises pour la separation ou le calibrage des 
d^blais de forage? bien entenu,. ce type de toile est applica- 
ble de manifere g^n^rale k tout crible ou tamis soumis & des 
chocs, ci des charges ou k toute autre contrainte, Elle concerne 
ggalement un proc6dd de fabrication pour une telle toile. 

10 Les cribles sont gdndralement utilises dans 

1' Industrie pour calibrer ou s6parer, suivant leur grosseur, 
des fragments solides, en vue de les trier r de les distinguer, 
de les choisir, selon les dimensions des mailles du crible uti- 
lise. 

-|5 Ce type de tamis est en particulier utilise pour 

le tri des d^blais de forage dans les mines ou dans les carrife- 
res. Le tamis peut fitre constitu^ soit de t61e perforce, soit 
de grilles ou de barreaux, ou encore, d'tine toile & quadril- . 
lage formde de fils de chaine et de f ils de trame entrecrois^s 

20 pour d^finir des mailles r^guliferes dont les dimensions corres- 
pondent au calibrage des produits ou objets k trier. 

Ces tamis sont le plus souvent months sur un 
cadre lui-m§me fix6 sur un chSssis vibrant po\ir favoriser 1'6- 
coulement du produit travers les mailles. Le tamis est done 

25 soximis k de multiples contraintes, d'une part, en raison des 

vibrations, d' autre part, du fait des charges qu'il supporte et 
des chocs qu'il enregistre. 

Les cribles k toile mdtallique dont il est ques- 
tion, pr^sentent 1 " inconvenient de s'user rapidement et surtout, 

30 de se d^former sous I'effet de la vibration. On a observe, en 
effet, que les fils de chaine et les fils de trSme glissent 
d'autant plus les uns par rapport aux autres en leurs points 
d • intersection qu'ils sont us^s et r^ciproquement qu'ils s'usent 
d'autant plus qu'ils glissent, processus cumulatif qui engendre 

35 rapidement une irregularity dans les mailles nuisant 
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profonddment aux qualit6s de calibrage du tamis; en outre, 
les fils mdtalligues cedent sous les coups de butoirs pro- 
voqu6s par les charges, en raison notainment de leur usxire 
aux points de croisement des fils. Enfin, ces toiles m^tal- 
ligues sont relativement lourdes, ce qui les rend peu ma- 
niables et entralne des cofits de transport ^levds. 

On connait 6galement des cribles dont la toile 
est constitute d'une ime mttallique entourte d'un gainage 
caoutchouteux, mais les cribles connus de ce type, pour pre- 
senter une bonne precision de criblage tout le long de leur 
dur^e de vie, sont vulcanises aux endroits des croisements 
des fils, et cette vulcanisation a une incidence sur l"eias- * 
ticite de la toile, et ne rdsoud pas le probleme de la Cons- 
tance dimensionnelle du maillage sur toute la surface de 
celle-ci. 

Un objet de 1' invention est done de rdaliser 
des toiles poxir cribles vibrants remtdiant h ces inconvtnients 
et dont la durte de vie soit notablement plus longue que 
celle des toiles conventionnelles, en raison de leur resis- 
tance k I'abzrasion et aux chocs. 

Dn autre objet de !• invention consiste k obtenir 
des toiles sensiblement moins lourdes que les toiles metalli- 
ques connues et dont les mailles sont quasiment indeforma- 
bles, pratiquement jusqu'^ lexir u'sure complete. 

A cet effet, 1' invention concerne tine toile pour 
crible vibrant ou k secousses destine notammerit ^ la separa- 
tion ou au criblage des deblais de forage, du type constitue 
d'un quadrillage k mailles defini par des fils de chalne 

et des fils de trame entrecroises, toile caracterisee 
en ce qu'elle est au mo'ins en partie constitute de fils de 
chaine et de fils de trame ayant une Sme en \ 
acier et un gainage d'enrobage resistant k 1' abrasion, 
munis d • ondulations permanentes, lesdits fils de chaine et 
fils de trame etant entrecroises de telle sorte que les ondu- 
lations constituent des crans d'arr§t de positionnement 
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aux endroits du croisement d'un fil de chaine et d'un fil 
de trame permettant un bonne retenue des f ils entre eux 
en 1' absence de tout autre moyen de fixation des fils de 
chaine et des fils de trame auxdits endroits du croisement. 

Selon une caract^ristique de 1' invention, les 
fils sont enduits d'un lubrifiant. 

Selon une autre caract^ristique de 1* invention, 
I'Sme est en acier h ressort et le gainage en polyur^thane, 
I'Sme en acier k ressort de mSme que son diamfetre ayant 6t4 
choisis pour leurs qualit^s vibratoires, tandis que le gai- 
nage, en matifere synth6tique, conffere h ces fils, notanment 
& leurs points de croisement, en 1' absence de vulcanisation, 
un contact 61astigue s'opposant k la deformation des mailles. 

Selon encore une autre caractdristique avanta- 
geuse de 1' invention, le gainage qui enrobe les Smes en 
acier-ressort est en polyurithane , ce mat^riau ayant 6t6 
choisi pour sa grande resistance h. 1' abrasion. On obtient de 
la sorte des toiles sensiblement plus legferes que les toiles 
metalliques usuelles, tout en accroissant trhs sensiblement 
la capacity d' absorption de chocs desdites toiles et leur 
resistance h. I'usure et h la deformation. 

L' invention concerne egalement un precede de 
fabrication d'une toile pour crible vibrant ou k secousses, 
dans lequel on realise des fils composites de chaine et 
des fils composites de trame munis d'une Sine metallique 
et d'un gainage^ et on tisse la toile k I'aide 

de ces fils de chaine et ces fils de trame, precede carac- 
terise en ce que, aprfes realisation des. fils composites, on 
les ondule en creant des ondulations permanentes, et on tisse 
la toile k partir des fils de chaine et des fils de trame 
munis d'ondulation en les entrecroisant de telle sorte que 
les ondulations constituent des crans d'arrdt de posi- 
tionnement aux endroits du croisement d'un fil de chaine et 
d'un fil de trame permettant une bonne retenue des fils entre 
eux sans que I'on fixe autrement lesdits fils auxdits 
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endroitsdu croisement, 

Selon line caract^ristique de 1' invention, on 
depose un lubrifiant sur les fils de chaine et les f ils de 
trame soit avant de le tisser soit en les tissant. 

D'autres caract^ristigues et avantages de 
1' invention ressortiront de la description ci-apr&s et des 
dessins annexes dans lesguels : I 

- la Fig.1 est une vue sch^iciatique en pers- 
pective d'une partie d"un crible selon 1' invention, 

" la Fig, 2 est une vue montrant le detail des fil 
entrecrois6s au niveau de leurs intersections. 

Le crible de 1' invention schematiquement repr^- 
sentd sur la Fig.1 est fornix d'une toile 1 formde de fils de 
chaine 2 longitudinaux orient^s paralldlement, ddfinissant 
avec des fils de trame 3 transversaux orientes orthoconaleriiEnt aux 
fils de chaine et done (Sgale^nsnt parallilerjenb entre eux, des TOjiipe cx)r 
tinues 4 oonstitiiank un quacriUacfe reculier Cb fils de chaine et de 
trame entrecrois^s, les fils de chaine et de trame Stant 1£- 
g^rement ondul^s sur toute leur longueur selon un pas de • 
petition constcint, de mani&re h ce que les ondulations (qui 
sont un peu accentu^es en Fig. 2 pour mieux illus- 

trer 1' invention) constituent sur 1' ensemble des fils des 
crans d'arrfit de positionnement sym^triques 5 permettant 
une bonne retenue des fils entre eux, 

Selon 1' invention, les fils 2 et 3 sont r6alis6s 
h partir d*une Sme 2^,3^ en acier k haute resistance ou en 
tout cas prdsentant des caract6risiques supdrieures en ma- 
tifere de "tenue aux vibrations" (corde h piano ou & acier 
ressort) , que I'on a recouverte, s\ir tout son pourtour et 
sur toute sa longueur, par exemple par extrusion, d*un gai- 
nage 6 en une mati&re choisie pour son dlasticit^ et sa re- 
sistance h 1' abrasion par exemple du polyurdthane , Ce gai- 
nage, en plus de la resistance & 1' abrasion qu'il conf^re 
au fils lorsque ceux-ci sont soumis aux vibrations, apporte 
egalement une protection centre I'oxydation de I'ame, et 
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empSche ainsi la contamination oxydique des produits ou 
mat^riaux disposes sur la toile. Ce fait est particulifere- 
ment int^ressant dans les industries alimentaire, chimique, 
et du charbonnage, notanmient. 

j^rfes fabrication du fil composite, celui-ci 
est muni d'ondulations permanentes, et c'est h partir de 
fils de chalne et de fils de trame d&jk ondul^s que I'on 
effectue le tissage de la toile. 

On ondule le fil h I'aide d'une machine k on- 
duler 6quip€e de molettes adapt^es au diamfetre du fil et aux 
dimensions d^sir^es pour les mailles. On peut 6galement 
effectuer cette operation h I'aide d'une presse k estamper 
4quip6e de I'outillage appropri6. 

Pour effectuer le tissage, on introduit les 
fils composites ondul^s dans un metier h. tisser. 

On obtient ainsi une toile aue I'on coupe h 
ses dimensions definitives et que I'on peut ^ventuellement 
munir de crochets de tension, ou simplement border de bandes 
de polyur^thane ou d'un matdriau similaire que I'on colle 
ou que I'on fixe de manifere convenable. 

La precision dimensionnelle des mailles obtenues 
peut etre ainsi tres 61ev6e, dans la mesure de la precision 
sur le diamfetre total du fil composite (Sme + revfitement) , 
que I'on peut couramment fixer h plus/^^03 ma, et de la pre- 
cision de I'outillage. Cette precision est encore accrue 
par le fait que, selon une caract6ristique avantageuse 
de !• invention, on depose un lubrifiant sur les f ils lors du 
tissage, ou immediatement avant, ce qui facilite leur mise 
en place aux endroits oil les ondulations respectives d'un 
fil de chatne et d'un fil de trame se superposent et s'im- 
briquent, que I'on d&siqnera dans la suite par "points de 
croisement" ou "croisements" . 

Cela est important . car par suite de .la pr6seiabe du 
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gainac|B ou revitemsnt, les fils sont Oiitailes inoins finenent gu'ils le 
seraient en !• absence de gainage ou revfitement afin d* assurer 
un maintien correct dans les crans formes par les ondulations 
Ootttipte tenu de la pression obtenue avix croisementS/ et & 
cause de la deformation dlastique du rev§tement/ il ne serait 
pas possible d'obtenir une mise en place aussi excelleninent 
precise des fils dans les ondulations sans I'aide du lubri- 
fiant dont ils sont enduits. 

II faut noter que central rement k la plupart 
des toiles connues, les fils ds toiles selon 1* invention ne 
sont pas coll6s solidement h I'aide d'un adh6sif ou vulcanises 
aux points de croisement pdiir maintenir un positionnement 
correct done une precision constante des dimensions des mail- 
les, puisqu' ils sont maintenus en place grSce h la 

presence des ondulations, avec la precision apportde par les 
mesures prises qui ont 6t6 mentionn^es plus haut. 

II faut dgalement noter que la presence du 
gainage permet, en plus de la limitation de I'usure lors de 
1' utilisation de la toile, comme il sera vu plus loin, de 
proteger I'Sme du fil des blessures caus^es par les outils 
de mise en forme. En effet, les dents des molettes d'ondula- 
tion comme des inserts des outils de presse, en 1» absence de 
gainage, arracheraient des copeaux et diminueraient le diamfetre 
du fil, errant ainsi des points de rupture; les fils auraient 
done tendance k casser pr dmatur^ment , ce qui est 6v±t6 grSce 
& la presence du gainage, lecpiel cr^e d"un cdte des fils une 
couche de protection de I'Sme centre toute blessure et de 
1' autre c6te une couche de protection centre I'usure. 

Le tissage de la telle representee sur la figure 
1 est realise non pas de telle sorte qu'il y ait croisement 
de de\ix fils 2,3 dans tous les crans 5 de ceux-ci, mais 
qu'il y ait croisement seulement tous les trois crans. Ainsi, 
si I'on considfere (figure 2) par exemple un fil de chalne 2 
muni d" ondulations determinant des crans 5 successivement en 
dessous et au dessus de lui, et si I'on a un fil de trame 
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3 posit ionne dans un premier cran, disons d6teriain6 en dessous 
du fil de chaine 2 , il n'y aura aucun f il de trame dans le 
deixxifeme cran, iinmddiatement voisin et d^termind au dessus, 
ni dans le cran suivarit (troisifeme cran, d6termin6 St nouveau 

5 en dessous) 9 mais un fil de trame 3 dems le quatrifeme cran, 

d6termin6 au dessus, pas de fil de trame dans las cinqui&me 
et sixifeme crans (respectivement en dessous et au dessus) , 
et Si nouveau un fil de trame 3 dans le septifeme cran, d^ter- 
min6 6galement au dessous; ainsi, si I'on considfere un fil 

10 de chaine 2 ou un fil de trame 3 s'^tendant dans une premifere 

direction, on trouve des fils de trame 3 ou des fils de chaine 
2 se succ6dant en direction orthogonale & lui successivement 
au dessus et au dessous de lui, de telle sorte qu'un cran 5 
de dessus et un cran 5 de dessous voisins soient libres 

15 entre deux fils s'6tendant en des directions parallfeles suc- 

cessif s. 

La toile ainsi r^alis^e est tendue, de fagon 
classique, sur un cadre 7, lui-mSme associ6 2^ un chassis vi- 
brant ou k toute autre machine industrielle utilis6e pour le 

20 tri ou le calibrage. 

Les toiles ainsi obtenues sont, en raison de 
Inaptitude vibratoire de l^acier & ressort et de ses qualit^s 
61astiques, d'une grande resistance m^canique et d'une d6- 
formabilite pratiquement nulle, tant que I'usure n'est que 

25 partielle, de sorte que les mailles restent r6guliferes jusqu'i 

I'usure complete de la toile. En outre, 1' absence de vulca- 
nisation aux points de croisement des fils et le choix de 
I'enrobage en polyur^thane confferent ^ la toile un contact 
eiastique & ces points de croisement et une bonne capacity 

30 d' absorption aux chocs ainsi qu'une bonne resistance ^ I'a- 

brasion, Grace toujours & I'^lasticitd et aux caract^ristiques 
vibrato ires sup6rieures des fils, les toiles ont une tendance 
r^duite au colmatage et au goujonnage. Erifin, les toiles sont plus 
iSg^res, plus maniables et par consequent plus faiblemsnt transportables, et 

35 egalement m3liis bruyantes en utilisation que les toiles oonnues. 

Plus precisement, il faut noter que I'usure du soninet des 
ondulations r.e correspond pas ^ vme usure grave 
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de la toxle car les sommets sont ^mineinment exposes it I'usure; 
encore bien apr&s ce d6but d'usure du galnage uniquement, 
c'est 1' ensemble "aitie + gainage" du fil qui s'use, toujours 
sans deterioration des caract6ristiques de fonctionnement 
du crible, jusqu'^ ce que le fil composite ait son 6paisseur 
r^duite k la moitid de son ^paisseur initiale, ou ait ^t^ 
cass6 accidentellement avant d'atteindre cette 6paisseur. II 
faut ^galement noter que le revStement en polyxar^thane ou 
analogue conf&re une bonne resistance k la plupart des agents 
chimiques, des acides dilu^s & temperature ambiante, des 
hydrocarbures, des solvants, aux rayons ultra-*violets , & la 
d^chirure et k 1' abrasion comme on I'a vu, k la chaleur 
jusqu'^ 80 environ, aux atmospheres s&ches, & la traction 
et k nombre d'autres agents entrainant la deterioration 

rapide des materiaux entrant habituellement dans la fabrica- 
tion des toiles de crible. 

La plus grande longevite des toiles selon 1' in- 
vention permet de reduire notablement la frequence des arrfits 
des cribles en vue du changement des toiles usees. De m&me 
la productivlte d'un crible donne, grSce k ces toiles compo- 
sites, est accrue, et cela d'autant plus qu'on peut, par le choix 
d*xin diam&tre des fils relativement faible, augmenter la sur- 
face utile du crible et, par consequent, accroitre son rende- 
ment tout en xoaintenant sa longevite au-del& de celle des 
toiles metalllques classiques. 

A tire d'exemple, on peut raentionner que le rap- 
port du diamfetre du fil composite au diamfetre de I'Sme en 
acier peut Stre couramment choisi au moins egal k 2 : 1, Ainsi, 
avec un fil d' acier de un nillimfetre de diamfetre, le fil aura 
un diamfetre d' utilisation de deux millimetres, Cette remarque 
est trfes important e, car plus le rapport est grand ou plus 
l*epaisseur du gainage est importante, plus longue est la 
duree de vie de la toile. De plus, ni le diamfetre du fil, ni 
les dimensions de la maille, ni le mode de tissage ou la forme 
des mailles ne sont limites, et 11 est par exemple parfaitement 
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possible de r^aliser des toiles selon 1' invention h I'aide 
de fils ayant un diamfetre d*une quinzaine de millimfetres 
et des mailles de 100 sxir 150 millimetres. 

En consequence, 1' invention n*est pas limit^e 
5 ^ la forme de realisation ci-dessus d^crite et representee, 

et on poiirra prevoir d'autres formes de realisation sans 
sortir du«x:adre de cette invention ^ et notamment des toiles 
dont une partie de la surface seulement est realisee selon 
1' invention. 
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REVENDICATIONS 

1^) Toile pour crible vibrant ou h secousses 
destlnd notamment h la separation ou au criblage des d^blais 
de forage, du type const itu^ d*un guadrillage h mailles (4) 

5 d€£ini par des £ils de chaine (2) et des £ils de trame (3) 

entrecrois^s, toile caract^ris^e en ce gu*elle est au moins 
en partie constitute de fils de chatne (2) et de fils de 
trame (3) ayant une Sine (2^,3^) en acier et un gainage (6) 
d'enrobage resistant ci 1' abrasion, munis d'ondulations per- 

10 manentes, lesdits fils de chaine et fils de trame 6tant en- 

trecroists de telle sorte que les ondulations constituent 
des crans (5) d'arr§t de positionnement aux endroits du croi- 
sement d'un fil de chaine et d'un fil de trame permettant une 
bonne retenue des fils entre eux en 1' absence de tout autre 

15 moyen de fixation des fils de chaine et des fils de trame 

auxdits endroits du croisement. 

2*") Toile selon la revendication 1, caract6ris6e 
en ce que les fils (2,3) sont enduits d'un lubcifiant. 

3^) Toile selon la revendication 1, caracttrisde 

20 en ce que I'Sme (2^,3^) est en acier h res sort et le gainage 

(6) en polyurt thane • 

4**) Toile selon la revendication 1, caract6ris6e 
en ce qu'elle est entiferement form6e au moyen de fils (2,3) en 
acier h ressort enrobes de polyurdthane . 

25 5**) Toile selon la revendication 1, caract6ris6e 

en ce que les ondulations des fils de chaine (2) et des fils 
de trame (3) ont un pas de rtpttition constant et tgal pour 
former les crans (5) des endroits du croisement des fils. 

6®) Toile selon la revendication 1, caracttriste 

30 en ce que les fils (2,3) se croisent en des endroits de croi- 

sement determines tous les trois crans (5) de la longueur 
desdits fils. 

7**) Precede de fabrication d'une toile pour cri- 
ble vibrant ou 2l secousses , dans lequel on realise des fils 
35 con^osites de chaine (2) et des fils composites de trame (3) 
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munis d'une Sme m^tallique (2^,3^) et d'un gainage (6), et 
on tisse la toils h I'aide de ces fils de chalne et ces 
fils de trame, proc€d6 caract^ris^ en ce que, aprfes realisa- 
tion des fils composites, on les ondule en errant des ondu- 

5 lations permanentes, et on tisse la toile ^ partir des 

fils de chaine (2) et des fils de trame (3) munis d'ondula- 
tion en les entrecroisant de telle sorte que les ondulations 
constituent des crans (5) d'arr§t de posit ionnement avix en* 
droits du croisement d'un fil de chatne et d'un fil de trame 

10 permettant une bonne retenue des fils entre eux sans que 

l*on fixe autrement lesdits fils (2^3) avucdlts endrois du 
croisement. 

8") Proc^d^ de fabrication d'une toile pour 
crible vibrant ou k secousses selon la revendication 7, ca- 
15 ract^ris^ en ce qu'on depose un l\ibrifiant siu: les fils de 

chatne (2) et les fils de trame (3) avant de les tisser. 

9*^) Proc6d6 de fabrication d'une toile pour 
crible vibrant ou ci secousses, selon la revendication 7, ca- 
ract6ris6 en ce qu'on depose un lubrifiant sur les fils 
20 cle chaine (2) et les fils de trame (3) en les tissant. 

10^) Proc^d^ de fabrication d'une toile pour 
crible vibrant ou Si secousses selon la revendication 7, ca- 
ract^ris^ en ce que I'on recouvre I'dme (2^,3^) des fils 
(2,3) par un gainage (6), par extrusion. 
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FIG.2 



